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Kolekgji ODZIEZY TRUDNOPALNEJ, ANTYELEKTROSTATYCZNEJ, KWASOODPORNEJ, CHRONIACE) PRZED DZIALANIEM £UKU ELEKTRYCZNEGO

0dziez jest zgodna z odpowiednimi wymaganiami Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego | Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016 r. w sprawie Srodkdw ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG oraz normami: PN-EN 1SO
13688:2013 (EN 150 13688:2013); PN-EN S0 11611:2015 (EN IS0 11611:2015); PN-EN S0 11612:2015 (EN 150 11612:2015); PN-EN 1149-5:2018 (EN 1149-5:2018); PN-EN 13034--A1:2010 (EN 13034:2005+A1:2009), EN 61482-2:2020.
Zastosowanie: Odziez przeznaczona do uzytkowania na stanowiskach, na ktérych wystepuje zagrozenie zapaleniem w wyniku krétkotrwatego zetkniecia z ptomieniem i dla pracownikéw narazonych na dziatanie czynnikéw goracych oraz do prac w
Srodowisku, gdzie wymagana jest zdolnos¢ do odprowadzania fadunku elektrostatycznego z ciata cztowieka. Ponadto chroni przed srednio stezonymi kwasami oraz termicznymi skutkami dziatania fuku elektrycznego. Ten typ odziezy jest przeznaczony
do ochrony uzytkownika przed rozpryskiem matych kropli stopionego metalu, krétkotrwatym kontaktem z ptomieniem, promieniowaniem cieplnym pochodzacym od fuku elektrycznego stosowanego w spawaniu i procesach pokrewnych. Odziez moze
by¢ stosowana przez pracownikéw przemystu energetycznego, elektronicznego, chemicznego, paliwowego, gazowego oraz wszedzie tam gdzie bardzo istotne jest odprowadzanie fadunku elektrycznego podczas wykonywania prac. Odziez przeznaczona
jest do noszenia w strefach: 1,2, 20, 21 22 (patrz EN 60079-10-11 EN 60079-10-2), w ktdrych minimalna energia zaptonu jakiejkolwiek atmosfery wybuchowej jest nie mniejsza niz 0,016 mJ. Odziez ochronna nie powinna by¢ uzywana w atmosferach
palnych wzbogaconych tlenem lub w strefie 0 (patrz EN 60079-10-11 EN 60079-10-2) bez wczeshiejszej aprobaty inzyniera, odpowiadajacego za bezpieczeristwo.

75% Bawetna (cotton) , 24% poliester (polyester),
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Please, read the user manua before use.

W celu uzyskania dodatkowych informadji prosimy o kontakt z producentem:
Please contact the manufacturer for more information.

SARA J. PIESCINSKI, H. PIESCINSKA Spotka komandytowa, ul. Chetmiriska 105, 86-300 Grudziadz, POLAND, tel./fax +48 56 465 85 07, office@saraworkwear.com, http://www.saraworkwear.com



5 w 1 stanowi czes¢ systemu zabezpieczajacego przed zapalajacymi

Odziez TRUDNOPALNA ANTYELEKTROSTATYCZNA KWASOODPORNA CHRONIACA PRZED DZIALANIEM LUKU ELE I PF
ﬁy_,g:“'sodpowiednio uziemiony np. poprzez noszenie odpowiedniego obuwia na

wytadowaniami elektrostatycznymi, ktérych przyczyna moze by¢ wystepowanie elektrycznosci statycznej. Uzytkownik od
rozpraszajacym lub przewodzacym podtozu. Rezystangja elektryczna miedzy skéra cztowieka a ziemia powinna by¢ mniejsza iez chroni uzytkownika przed czynnikami goracymi, rozpryskami stopionego
metalu (tzw. matych kropli), krotkotrwatym kontaktem z ptomieniem, promieniowaniem cieplnym i minimalizuje mozliwos¢ poraze| dem elektrycznym przy przypadkowym, krétkotrwatym kontakcie z przewodami
elektrycznymi pod napieciem w przyblizeniu do 100V pradu statego w normalnych warunkach spawania. Materiat odziezy nie podtrzymuje palenia, nie daje pfonacych ani roztopionych szczatkéw przy dziataniu pfomienia.
Odziez chroni przed zagrozeniami termicznymi spowodowanymi fukiem elektrycznym, spetnia wymagania APC1. Klasa 1 oznacza, ze materiat jak i odziez byty badane przy uzyciu pradu zwarciowego 4 kA w czasie trwania
fuku elektrycznego 500 ms.

Odziez zabezpiecza uzytkownika przed chemikaliami o ograniczonej skutecznosci, jest przeznaczona do stosowania w sytuacjach potencjalnego narazenia na drobno rozpylona ciecz, ciekte aerozole lub rozbryzgi o
niewielkim cisnieniu i objetosci, przed ktdrymi nie jest wymagana catkowita bariera na przenikanie cieczy (na poziomie molekularnym). Odziez powinna by stosowana z innymi srodkami ochrony indywidualnej, np.:
ochrong gtowy i twarzy, obuwiem ochronnym, rekawicami ochronnymi.

Kolek¢je Odziezy trudnopalnej antyelektrostatycznej kwasoodpornej chroniacej przed termicznym dziataniem tuku elektrycznego (APC 1), nalezy nosi¢ w komplecie: bluze ze spodniami oraz
catkowicie zapietq. Odziezy MULTI PRO 5 w 1 nie nalezy rozpinac ani zdejmowac w obecnosci palnych lub wybuchowych atmosfer lub podczas pracy z palnymi lub wybuchowymi substancjami.

Odziez po uzytkowaniu nalezy przechowywac w stanie rozwieszonym w suchym i przewiewnym miejscu. Po kazdorazowym uzyciu, ubranie nalezy oczyscic z obcych ciat np. pytu. Nie nalezy dopuszczac do silnego
zabrudzenia odziezy. Silne zabrudzenia lub nieusuniete zanieczyszczenia w postaci ciat obcych powoduja obnizenie lub utrate wiasciwosci ochronnych. Odziez zamoczong nalezy suszy¢ rozwieszajac w temperaturze
pokojowej. Odziez sktadowana nalezy przechowywac w pomieszczeniach suchych, z dala od Zrddfa ciepta, jak rowniez chronic przed dziataniem promieni stonecznych. Odziez przechowywana powinna by¢ reqularnie
sprawdzana czy jest zdatna do uzytku - przynajmniej raz na kwartat.

(zyszczenie odziezy, przecieranie, omiatanie, odkurzanie itp. w obrebie strefy zagrozonej jest zabronione. Wszelkie zabiegi czyszczaco-konserwacyjne nalezy wykonywac poza stref zagrozenia.

W przypadku prac wykonywanych w pozycjach pochylonych bluza ochronna musi odpowiednio zakrywac gérna czesc spodni ochronnych.

W przestrzeniach zagrozonych pozarem i/lub wybuchem nie wolno przechowywac w kieszeniach wystajacych z nich przedmiotéw, ktdre nie zostaty dopuszczone do stosowania przy tego rodzaju zagrozeniach. Podczas
uzytkowania tzn. poruszania sie, pochylania, zginania itp. odziez powinna catkowicie przykrywac wszystkie materiaty niespetniajace wymagari normy EN 1149-5:2018.

0dziez wykonana jest z mieszanki materiatowej o skfadzie: 75% bawetna, 24% poliester, 1%wt6kno weglowe.

0dziez jest zgodna z odpowiednimi wymaganiami Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego | Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016 r. w sprawie $rodkow ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady
89/686/EWG oraz normami :PN-EN 150 13688:2013 (EN 1S0 13688:2013); PN-EN 150 11611:2015 (EN 150 11611:2015); PN-EN ISO 11612:2015 (EN ISO 11612:2015); PN-EN 1149-5:2018 (EN 1149-5:2018); PN-EN
130344-A1:2010 (EN 13034:2005+A1:2009), EN 61482-2:2020.

Ochrona przed zagrozeniami podczas spawania: Ochrona przed czynnikami goracymi i ptomieniem:
Klasa 1 odpomnosci na dziatanie rozpryskow stopionego metalu oraz przenikania ciepta A1+A2 - ograniczone rozprzestrzenianie sig pomienia (zapalenie powierzchniowe ), ograniczone
(promieniowania) rozprzestrzenianie sie pfomienia (zapalenie krawedziowe),
A1+A2 - ograniczone rozprzestrzenianie sie pfomienia (zapalenie powierzchniowe), B(1) — ciepto konwekcyjne,
ograniczone rozprzestrzenianie sie ptomienia (zapalenie krawedziowe) (1) - odpornos¢ na promieniowanie cieplne
ENIS0 11611:2015 o b el
Klasa 1, A1+A2 ENIS0 116122015 (1) - rozprysk stopionego zelaza,

A1+A2, B(1),C(1),E(1),F(1) F(1) — ciepto kontaktowe.

Ochrona przed elektrycznoscia statyczng 6 ¥
Ochrona przed zagrozeniami termicznymi spowodowanymi tukiem

EN1149-5:2018 elektrycznym
Ochrona przed cieklymi chemikaliami Typ PB [6] — czesciowa ochrona ciata: o -APCT
SRR ~ Sl 61482-2:2020

Niezwilzalnos¢ oraz odpornos¢ na przesiakanie cieczy: APC1
klasa 3 - 30% roztwdr H2504;
klasa 3 - 10% roztwor NaOH;
- 0dpornosc¢ na Scieranie — klasa 4;
- Wytrzymatos¢ na rozdzieranie trapezowe - klasa 2;
- Wytrzymatosc na rozcigganie - klasa 5;

EN13034:2005-+A1:2009 - Wytrzymatos¢ na przektucie - klasa 2;

Typ PBI6] - Wytrzymatos¢ szwu — klasa 4;

Klasyfikacja zgodnie z EN 14325:2004.

Okres trwatosci:

Ubranie zachowuje wtasciwosci ochronne do momentu uszkodzenia niedajacego sie usuna¢ bez obnizenia poziomu ochrony. Odziez zachowuje wiasciwosci ochronne przez co najmniej 5 cykli prania. Aby wydtuzy¢
whasciwosci ochronne przed ciektymi chemikaliami zaleca sie impregnowanie w procesie konserwacji stosujac odpowiednie procedury i srodki chemiczne, np. EcoLab Saprit Protect Plus, Kreussler Hydrob-FC, BurnusHychem
Hydro-stop. W celu uzyskania szczegétowych informacji nalezy skontaktowac sie z producentem odziezy. Okreslona maksymalna liczba cykli czyszczenia nie jest jedynym czynnikiem zwiazanym z czasem uzytkowania
wyrobu. (zas uzytkowania bedzie zalezny od warunkéw uzytkowania i przechowywania. Nie nalezy dopuszczac do silnych zabrudzen. Odziez powinna byc czyszczona, zgodnie z zaleceniami producenta. Po czyszczeniu
odziez powinna by¢ sprawdzana. Odziez uszkodzona mechanicznie nie podlega naprawie i podlega utylizaji zgodnie z obowiazujacymi przepisami krajowymi. Nie nalezy przechowywac odziezy zabrudzonej. Zaleca sie
przechowywanie odziezy nie dtuzej niz 5 lat od daty produkgji. Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zmiany w produktach wprowadzone przez uzytkownika.

Uwaga:

Na skutecznos¢ ochrony zapewnianej przez odziez ochronng moga mie¢ wptyw: jej zuzycie, uszkodzenia, pranie i ewentualne zanieczyszczenie. Odziez ochronna nie powinna by¢ uzywana w atmosferach palnych
wzbogaconych tlenem bez wezesniejszej aprobaty inzyniera, odpowiadajacego za bezpieczenstwo. Odziezy ochronnej rozpraszajacej fadunek elektrostatyczny nie stosuje sie do ochrony przed porazeniem elektrycznym.
Poziom ochrony przed ptomieniem bedzie mniejszy, jezeli ubranie zostanie zanieczyszczone substancjami palnymi. Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy wfasciwosci ochronne ubrania dla spawaczy przed
dziataniem ptomienia. Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas spawania w matych pomieszczeniach, np. gdy jest mozliwe, ze atmosfera moze zosta¢ wzbogacona w tlen.

lzolaja elektryczna zapewniona przez ubranie bedzie zmniejszona, gdy wyrob zostanie zawilgocony, zabrudzony lub nasiaknie potem.

W sytuacji przypadkowego ochlapania odziezy substangiami chemicznymi, w tym fatwopalnymi, uzytkownik powinien natychmiast zdjac odziez, uwazajac by nie nastapit kontakt substandji ze skora. Ubranie powinno
nastepnie by¢ oczyszczone lub wycofane z uzytkowania.

(zesciowa ochrona ciata Typ PB[6] - odziez nie zostata zbadana wg testu dla kompletnego ubioru.

Pod odziezg MULTI PRO 5 w 1 powinna by¢ noszona odziez chroniaca przed termicznym oddziatywaniem fuku elektrycznego.

Podstawowe kryteria doboru odziezy dla spawaczy wg Zatacznik A PN-EN IS0 11611:2015

Typ odziezy

dla spawaczy Kryteria wyboru w odniesieniu do p 0 Kryteria wyboru odi e sie do kow otoczenia
Reczne techniki spawania z lekka formacja rozpryskow i kropli np.: Obstuga maszyn np.:
—  spawanie gazowe, — maszyny tnace przy uzyciu tlenu,
— spawanie TG, — maszyny tnace przy uzyciu plazmy,
- spawanie MIG, — spawarki oporowe,

Klasa 1 - spawanie mikro plazmowe, — maszyny do natryskiwania cieplnego,
- lutowanie, — spawarki warsztatowe.
— spawanie punktowe,
— spawanie MMA (elektroda o otulinie rutylowej).
Reczne techniki spawania z duzymi ilosciami rozpryskéw i kropli np.: Obstuga maszyn np.:
— spawanie MMA (elektroda o otulinie zwyktej lub celulozowej), — wograniczonych przestrzeniach,
—  spawanie MAG (w ostonie CO, lub mieszanin gazowych), — przy spawaniu/cieciu nad gowq
Klasa2 ~  spawanie MIG (wysokim natezeniem pradu), Iubw podobnych pozycjach wymuszonych.
—  spawanie samoostonowymi drutami rdzeniowymi (proszkowymi),
— decie plazma,
— tlobienie,
— diecie tlenem,
RoImia T — natryskiwanie cieplne.

Szeroka rozpietos¢ rozmiarowa oraz mozliwos¢ dopasowania wielkosci odziezy do indywidualnych potrzeb uzytkownika. Rozmiar odziezy nalezy dobrac odpowiednio do sylwetki uzytkownika w oparciu o wymiary
prezentowane w podanej tabeli.

Pakowanie i transport: Kazdy model z kolekeji pakowany jest oddzielnie w opakowania jednostkowe z przezroczystej foli. W kartonach zbiorczych pakowane po 10 sztuk jednego rozmiaru i modelu. Odziez transportowac
w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczajac przed zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym i zamoczeniem.

Jednostka notyfikowana bioraca udziat w procesie oceny typu UE (modut B) oraz sprawujaca nadzér kontrolny w losowych odstepach czasu - zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425,
zatacznik VIl (Modut C2) Instytut Technologii Tekstylnych CERTEX Sp. z 0.0. (NB nr 2534), 91-765 £6dz, ul. Gornicza 30/36

Deklaracja zgodnosci UE do pobrania na stronie: http://www.saraworkwear.com/deklaracje/

W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt z producentem:
Please contact the manufacturer for more information.

SARA J. PIESCINSKI, H. PIESCINSKA Spotka komandytowa, ul. Chetmiriska 105, 86-300 Grudziadz, POLAND, tel./fax +48 56 465 85 07, office@saraworkwear.com, http://www.saraworkwear.com



